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ブレイザーシリーズは、
さまざまな産業分野の製造部材に求められる
厳格な要求に、多彩な機能性と豊富な
製品ラインアップでお応えしています。

※「TOMBO」はニチアス（株）の登録商標または商標です。
※®が付されている名称はニチアス（株）の登録商標です。
※TMが付されている名称はニチアス（株）の商標です。

注1 ： ブレイザーAの耐熱目安は227℃です。
注2 ： ブレイザーネクストの耐熱目安は335℃です。
注3 ： ブレイザーS2の耐熱目安は320℃です。

耐熱性
耐薬品性

耐摩耗性

耐プラズマ性

大気環境

蒸気・熱水
環境

酸・塩基・
アルコール溶剤

アミン
（求核剤）

エステル・
エーテル・
ケトン類

大気環境

蒸気・熱水
環境

酸・塩基・
アルコール溶剤

アミン
（求核剤）

エステル・
エーテル・
ケトン類

ブレイザーFC

フロロプラス

ブレイザーS2注3

ブレイザーS2注3

ブレイザー
　ネクスト注2

ブレイザーS2注3

ブレイザーS2注3

ブレイザーA注1

ブレイザーネクスト注2

ふっ素ゴムFA

ブレイザーA注1

ブレイザーS2注3

ブレイザーA注1

ふっ素
ゴムFB

ブレイザー
　ネクスト注2

0 ～ 200℃ 200 ～ 300℃

耐熱性、耐薬品性、耐摩耗性、耐プラズマ性、耐オゾン性、純粋性などの

特性を備え、幅広い使用条件に適応しています。

耐熱温度［℃］

Plasm
a resistance

He
at 
res
ista
nce

C
he
m
ic
al
 r
es
is
ta
nc
e

Wear resistance

NEW

NEW

NEW

耐性別 材質対応

ブレイザーFC

ブレイザーFEブレイザーFE

フロロプラス

ブレイザーS2注3

ブレイザー
　　ネクスト注2
ブレイザー
　　ネクスト注2

ブレイザーS2注3

ブレイザー
　ネクスト注2

ブレイザー
　ネクスト注2

ブレイザーS2注3

ブレイザーS2注3

ブレイザーA注1

ブレイザーネクスト注2

ふっ素ゴムFA

ブレイザーA注1

ブレイザーS2注3

ブレイザーA注1

ふっ素
ゴムFB



2

■ ブレイザー® Oリング-S2　　　 ………………………

■ ブレイザー® Oリング-FC　　　 ………………………

■ ブレイザー® Oリング-FE　　　 ………………………

半導体製造プロセスでのゴムOリング選定ガイド………

高機能ゴムの特性比較……………………………………

■ ブレイザー® ネクスト……………………………………

■ ブレイザー® Oリング-A ………………………………

■ パーフロPFWTM…………………………………………

■ ピュアラバーTM …………………………………………

■ ふっ素ゴムFB …………………………………………

■ フロロプラスTM …………………………………………

■ ふっ素ゴムFA …………………………………………

■ 大口径Oリング …………………………………………

各種ゴム材料の耐薬品性…………………………………

ゴム材質の物性……………………………………………

製品番号（TOMBOTM No.）表示方法……………………

製作可能寸法 ……………………………………………

安全にご使用いただくために ……………………………

4

6

6

8

9

10

11

11

12

13

14

14

15

16

18

19

19

19

Contents

3

ブレイザーシリーズは、
さまざまな産業分野の製造部材に求められる
厳格な要求に、多彩な機能性と豊富な
製品ラインアップでお応えしています。

※「TOMBO」はニチアス（株）の登録商標または商標です。
※®が付されている名称はニチアス（株）の登録商標です。
※TMが付されている名称はニチアス（株）の商標です。

注1 ： ブレイザーAの耐熱目安は227℃です。
注2 ： ブレイザーネクストの耐熱目安は335℃です。
注3 ： ブレイザーS2の耐熱目安は320℃です。

耐熱性
耐薬品性

耐摩耗性

耐プラズマ性

大気環境

蒸気・熱水
環境

酸・塩基・
アルコール溶剤

アミン
（求核剤）

エステル・
エーテル・
ケトン類

大気環境

蒸気・熱水
環境

酸・塩基・
アルコール溶剤

アミン
（求核剤）

エステル・
エーテル・
ケトン類

ブレイザーFC

フロロプラス

ブレイザーS2注3

ブレイザーS2注3

ブレイザー
　ネクスト注2

ブレイザーS2注3

ブレイザーS2注3

ブレイザーA注1

ブレイザーネクスト注2

ふっ素ゴムFA

ブレイザーA注1

ブレイザーS2注3

ブレイザーA注1

ふっ素
ゴムFB

ブレイザー
　ネクスト注2

0 ～ 200℃ 200 ～ 300℃

耐熱性、耐薬品性、耐摩耗性、耐プラズマ性、耐オゾン性、純粋性などの

特性を備え、幅広い使用条件に適応しています。

耐熱温度［℃］

Plasm
a resistance

He
at 
res
ista
nce

C
he
m
ic
al
 r
es
is
ta
nc
e

Wear resistance

NEW

NEW

NEW

耐性別 材質対応

ブレイザーFC

ブレイザーFEブレイザーFE

フロロプラス

ブレイザーS2注3

ブレイザー
　　ネクスト注2
ブレイザー
　　ネクスト注2

ブレイザーS2注3

ブレイザー
　ネクスト注2

ブレイザー
　ネクスト注2

ブレイザーS2注3

ブレイザーS2注3

ブレイザーA注1

ブレイザーネクスト注2

ふっ素ゴムFA

ブレイザーA注1

ブレイザーS2注3

ブレイザーA注1

ふっ素
ゴムFB



4 5

ブレイザーOリング-S2（以下、ブレイザーS2）は、高温の蒸
気および求核剤の環境下で安定したシール性を示すパーフロ
ロゴムです。
当社が新規開発した独自の架橋剤と配合技術により、耐蒸気
性、急速減圧特性、圧壊特性を大幅に向上させた製品です。

特　長

○ 耐熱目安 ： 320 ℃

○ 標準硬度（Duro A） ： 80

○ 急速減圧環境での使用にも適しています。

○ 高温下で圧縮破壊しにくい材料です。

TOMBO No.2675-S2

耐蒸気性試験結果

ブレイザーS2試験体

320℃ 72時間

試験前

試験後

一般品（FFKM）自社従来品

● 試験条件 圧力容器を加熱後、CO2圧入し静置

温　　度 ： 100℃

圧　　力 ： 15MPa

流　　体 ： 超臨界CO2

保持時間 ： 24hr

減圧速度 ： 7MPa／min

試　　料 ： 太さ φ3.53 × 30.0mm 紐状

○ 従来のFFKMやFKMでは使用困難であった熱水、蒸気、アミン類、
エステル類、エーテル類、ケトン類酸類、塩基類、炭化水素類、塩
素系溶媒など広範な薬品のシールに最適です。 用　途

○ バルブ、ポンプ、ターボ機器、塗装機、遠心分離機、攪拌機、
　 分析機器、反応炉などのシール

急速減圧特性試験結果

圧縮破壊特性（air, 300℃環境下）試験結果

ダメージ点数の評価基準

ブレイザーS2試験体

試験後断面

点　数

1

2

3

4

試験後サンプル内部状態

ダメージなし

カット面に亀裂やブリスタが1個

カット面に亀裂やブリスタが50％以下

カット面に亀裂やブリスタが50％以上

ダメージ点数 1 ～ 2 1 ～ 2

自社従来品

1 ～ 2

一般品（FFKM）

3

ブレイザーネクスト

高圧環境から急速に減圧すると、高圧によってゴム内部に浸透したガスが、急速減圧の影響で膨脹してゴムを破壊させる現象（ブリスタ）
が起きることがあります。ブレイザーS2は急速減圧試験においてダメージ点数が1～2であり、他のパーフロロゴムと比較して急速減圧
環境での使用に適しています。

NEW

発　泡 溶　融発　泡 溶　融
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● 試験条件
ブレイザーS2は300℃環境で、
圧縮破壊しにくい材料です。

高温蒸気環境下において、一般品は加水分解により溶融しますが、ブレイザーＳ２は加水分解されません。

試 　 料 ： φ3.53 × 50.0mm

雰 囲 気 ： 大気中

圧縮速度 ： 0.1mm／min

温　　度 ： 300℃

高機能ゴムOリング

パーフロロゴム 耐 熱 性 耐摩耗性 耐 食 性

ブレイザー® Oリング-S2 TOMBOTM No.2675-S2

測定機関 ： ニチアス

試験実施機関 ： （株）コベルコ科研

※ 実際のご使用にあたっては実条件での試験確認を行うことをお勧めします。

※ 実際のご使用にあたっては実条件での試験確認を行うことをお勧めします。

※ 実際のご使用にあたっては実条件での試験確認を行うことをお勧めします。
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高機能ゴムOリング

● 試験条件

装　　置 ： 表面波プラズマエッチング装置

試料形状 ： Oリング　AS568-214
 （太さ φ3.53 × 内径 φ25.0）

ガ ス  種 ： O2（2000sccm）＋CF4（40sccm）

圧　　力 ： 133Pa

出　　力 ： 2000W

ステージ冷却水設定温度 ： 30℃

曝露時間 ： 2.0hr

伸ばし率 ： 5%

外観観察： 20分まで5分間隔
 以後10分間隔で120分まで

プラズマ曝露試験結果

［120分後の重量減少率］

［外観観察］
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● 試験条件

装　　置 ： 表面波プラズマエッチング装置

試　　料 ： 太さ φ3.53 × 30.0mm 紐状

ガ ス 種 ： O2（2000sccm）＋CF4（40sccm）

圧 　 力  ： 133Pa

出 　 力  ： 2000W

ステージ冷却水設定温度 ： 30℃

曝露時間 ： 連続2.0hr

0.50 0.49

16.69

0.05

製品名称 ブレイザーFC ブレイザーFE ふっ素ゴムFA 一般品（FFKM）

クラック発生時間
［分後］

曝露前

120分後

40 40クラックなし 20

測定機関 ： ニチアス

測定機関 ： ニチアス
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耐プラズマ性

TOMBO No.2675-FC TOMBO No.2675-FE

特殊ふっ素ゴム 耐プラズマ性特殊ふっ素ゴム

ブレイザーOリング-FC（以下、ブレイザーFC）は、半導体・
液晶製造装置のうちプラズマCVD装置向けの特殊ふっ素ゴ
ム（特殊FKM）Oリングです。F系、CI系のプラズマに対し、
高い耐性を発揮します。

特　長

○ 耐熱目安 ： 200 ℃

○ 標準硬度（Duro A） ： 60

○ 非固着性に優れるため、可動部でも好適使用できます。

○ 低含有金属なので、パーティクルの問題が低減できます。

○ 当社が有するブレンド技術により、プラズマによるゴムの重量減
少を抑えるのと同時にパーフロロゴムと比較して大幅な低コスト
化を実現しました。

用　途

○ プラズマCVD装置のシール

ブレイザーOリング-FE（以下、ブレイザーFE）は、半導体・液
晶製造装置のうちプラズマエッチング装置向けの特殊ふっ
素ゴム（特殊FKM）Oリングです。O2系のプラズマに対し、
高い耐性を発揮します。

特　長

○ 耐熱目安 ： 200 ℃

○ 標準硬度（Duro A） ： 60

○ 非固着性に優れるため、可動部でも好適使用できます。

○ 低含有金属なので、パーティクルの問題が低減できます。

○ 当社が有するブレンド技術により、プラズマによるゴムの重量減
少を抑えるのと同時にパーフロロゴムと比較して大幅な低コスト
化を実現しました。

用　途

○ プラズマエッチング装置のシール

NEW NEW

ブレイザー®

    Oリング-FC
TOMBOTM No.2675-FC

ブレイザー®

    Oリング-FE
TOMBOTM No.2675-FE

高機能ゴムOリング

※プラズマ耐性の重要な評価指標である重量減少率とクラック性について加速試験を行った結果です。
　実際のご使用にあたっては実条件での試験確認を行うことをお勧めします。
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重
量
減
少
率﹇w

t%

﹈

● 試験条件

装　　置 ： 表面波プラズマエッチング装置

試　　料 ： 太さ φ3.53 × 30.0mm 紐状

ガ ス 種 ： O2（2000sccm）＋CF4（40sccm）

圧 　 力  ： 133Pa

出 　 力  ： 2000W

ステージ冷却水設定温度 ： 30℃

曝露時間 ： 連続2.0hr

0.50 0.49

16.69

0.05

製品名称 ブレイザーFC ブレイザーFE ふっ素ゴムFA 一般品（FFKM）

クラック発生時間
［分後］

曝露前

120分後

40 40クラックなし 20

測定機関 ： ニチアス

測定機関 ： ニチアス

6 7

耐プラズマ性

TOMBO No.2675-FC TOMBO No.2675-FE

特殊ふっ素ゴム 耐プラズマ性特殊ふっ素ゴム

ブレイザーOリング-FC（以下、ブレイザーFC）は、半導体・
液晶製造装置のうちプラズマCVD装置向けの特殊ふっ素ゴ
ム（特殊FKM）Oリングです。F系、CI系のプラズマに対し、
高い耐性を発揮します。

特　長

○ 耐熱目安 ： 200 ℃

○ 標準硬度（Duro A） ： 60

○ 非固着性に優れるため、可動部でも好適使用できます。

○ 低含有金属なので、パーティクルの問題が低減できます。

○ 当社が有するブレンド技術により、プラズマによるゴムの重量減
少を抑えるのと同時にパーフロロゴムと比較して大幅な低コスト
化を実現しました。

用　途

○ プラズマCVD装置のシール

ブレイザーOリング-FE（以下、ブレイザーFE）は、半導体・液
晶製造装置のうちプラズマエッチング装置向けの特殊ふっ
素ゴム（特殊FKM）Oリングです。O2系のプラズマに対し、
高い耐性を発揮します。

特　長

○ 耐熱目安 ： 200 ℃

○ 標準硬度（Duro A） ： 60

○ 非固着性に優れるため、可動部でも好適使用できます。

○ 低含有金属なので、パーティクルの問題が低減できます。

○ 当社が有するブレンド技術により、プラズマによるゴムの重量減
少を抑えるのと同時にパーフロロゴムと比較して大幅な低コスト
化を実現しました。

用　途

○ プラズマエッチング装置のシール

NEW NEW

ブレイザー®

    Oリング-FC
TOMBOTM No.2675-FC

ブレイザー®

    Oリング-FE
TOMBOTM No.2675-FE

高機能ゴムOリング

※プラズマ耐性の重要な評価指標である重量減少率とクラック性について加速試験を行った結果です。
　実際のご使用にあたっては実条件での試験確認を行うことをお勧めします。
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半導体製造プロセスでのゴム選定ガイド 高機能ゴムの特性比較
装　　置工　　程

ウェーハ

酸化被膜

用　　途

活用する特性 材　質　名
耐　　薬　　品　　性

色　調

黒

黒

黒

透明

黒

黒

227℃

200℃

227℃

150℃

200℃

200℃

◎

◎

◎

◎

◎

◎

◎

◎

◎

◎

○

○

◎

○

◎

○

△

△

◎

○

◎

○

△

△

◎

○

◎

◎

△

△

◎

◎

◎

◎

△

△

○

○

○

△

◎

○

耐熱目安
耐　油 耐　酸 耐アルカリ 耐溶剤 耐オゾン

純粋性
（溶出金属） 非粘着性

推 奨 製 品 材質の特性

ウェットプロセス用ゴムOリング

ドライプロセス用ゴム

リソグラフィー、洗浄、ウェットエッチングなどのプロセスで使用されるゴムOリングは、耐薬
品性、純粋性はもとより、用途によっては耐オゾン性、非粘着性なども必要になっています。

酸化・拡散炉

コータ

ステッパ

デベロッパ

プラズマエッチング装置

プラズマアッシング装置

CMP装置

洗浄装置

炉体のシール

パージチャンバのシール

薬液ラインのシール

チャンバ内シール

メタルCVD装置

プラズマCVD装置

スパッタリング装置

熱拡散装置

イオン打ち込み装置

レ
ジ
ス
ト
塗
布

露

　
　光

現

　
　像

ド
ラ
イ
エ
ッ
チ
ン
グ

ア
ッ
シ
ン
グ

洗

　浄

平
坦
化

薄
膜
形
成

リ
ソ
グ
ラ
フ
ィ
ー

エ
ッ
チ
ン
グ

酸
化
・
拡
散

イ
オ
ン
注
入

レジスト

薄膜

薬液ラインのシール

ベーキング装置

● 耐熱性　● 低放出ガス

● 標準のふっ素ゴム

● 耐溶剤性　● 純粋性

● 耐摩耗性　● 非粘着性

● 標準のふっ素ゴム

● 耐溶剤性　● 純粋性

● 耐摩耗性　● 非粘着性

● 耐プラズマ性

● 耐プラズマ性

● 耐熱性　● 低放出ガス

● 耐プラズマ性

● 耐プラズマ性

● 耐熱性　● 低放出ガス

● 耐熱性　● 低放出ガス

● 標準のふっ素ゴム

● 耐プラズマ性

● 耐熱性　● 低放出ガス

● 標準のふっ素ゴム

● 耐薬品性　● 純粋性

● 耐酸性　● 純粋性

● 耐薬品性　● 純粋性

● 純粋性

● 耐酸性　● 純粋性

耐 薬 品 性

耐オゾン性

非 粘 着 性

汎　用　品

チャンバ内シール

薬液ラインのシール

薬液ラインのシール

フィルターのシール

チャンバ内シール

（　　　　　）チャンバリッド
ゲートバルブ
のぞき窓 etc.

チャンバ内シール

（　　　　　）チャンバリッド
のぞき窓 etc.

ブレイザーネクスト

ふっ素ゴムFA

ブレイザーA

フロロプラス

ブレイザーA

フロロプラス

ブレイザーFE

パーフロPFW

ブレイザーネクスト

ブレイザーFE

パーフロPFW

ブレイザーネクスト

ブレイザーネクスト

ふっ素ゴムFA

ブレイザーFC

ブレイザーネクスト

ふっ素ゴムFA

ブレイザーA

ふっ素ゴムFB

ブレイザーA

ピュアラバー

ふっ素ゴムFB

ふっ素ゴムFA

ブレイザーA

ふっ素ゴムFB

ブレイザーA

ピュアラバー

フロロプラス

ふっ素ゴムFA

■ 評価記号の読み方 ： ◎、○、△の順に最適から不適になります。ただし本表の評価は目安であり、個別の用途については保証するものではありません。
 各種薬液の耐薬品性データについては、16～17ページをご参照ください。

※一般物性は18ページ、製品番号表示方法および製作可能寸法は、19ページをご参照ください。

（Mg、Ca）

（Mg、Ca）

活用する特性 材　質　名
耐 プ ラ ズ マ 性

色　調

黒

白

黒

黒

黒

黒

黒

335℃

200℃

335℃

200℃

200℃

200℃

200℃

◎

◎

◎

○ ～ ◎

△

△

◎

◎

◎

○ ～ ◎

○

○

○

◎

◎

◎

○

△

△

◎

○

◎

○

○

○

○

○

○

○

○

○

△

◎

○

○

○

○

○

◎

○

耐熱目安
酸　素 ふっ素 塩　素

真空
シール性

低 放 出
ガス特性 非固着性

ドライエッチング、アッシング、CVDなどのドライプロセスで使用されるゴムOリングには、
より高い耐熱性、耐プラズマ性、低放出ガス特性が必要になっています。

耐　熱　性

耐プラズマ性

汎　用　品

非 粘 着 性

ブレイザーネクスト

パーフロPFW

ブレイザーネクスト

ブレイザーFC

ブレイザーFE

フロロプラス

ふっ素ゴムFA

■ 評価記号の読み方 ： ◎、○、△の順に最適から不適になります。ただし本表の評価は目安であり、個別の用途については保証するものではありません。
 実際のご使用にあたっては、実条件での試験確認を行うことをお勧めします。

※一般物性は18ページ、製品番号表示方法および製作可能寸法は、19ページをご参照ください。
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半導体製造プロセスでのゴム選定ガイド 高機能ゴムの特性比較
装　　置工　　程

ウェーハ

酸化被膜

用　　途

活用する特性 材　質　名
耐　　薬　　品　　性

色　調

黒

黒

黒

透明

黒

黒

227℃

200℃

227℃

150℃

200℃

200℃

◎

◎

◎

◎

◎

◎

◎

◎

◎

◎

○

○

◎

○

◎

○

△

△

◎

○

◎

○

△

△

◎

○

◎

◎

△

△

◎

◎

◎

◎

△

△

○

○

○

△

◎

○

耐熱目安
耐　油 耐　酸 耐アルカリ 耐溶剤 耐オゾン

純粋性
（溶出金属） 非粘着性

推 奨 製 品 材質の特性

ウェットプロセス用ゴムOリング

ドライプロセス用ゴム

リソグラフィー、洗浄、ウェットエッチングなどのプロセスで使用されるゴムOリングは、耐薬
品性、純粋性はもとより、用途によっては耐オゾン性、非粘着性なども必要になっています。

酸化・拡散炉

コータ

ステッパ

デベロッパ

プラズマエッチング装置

プラズマアッシング装置

CMP装置

洗浄装置

炉体のシール

パージチャンバのシール

薬液ラインのシール

チャンバ内シール

メタルCVD装置

プラズマCVD装置

スパッタリング装置

熱拡散装置

イオン打ち込み装置

レ
ジ
ス
ト
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イ
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ッ
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グ

ア
ッ
シ
ン
グ

洗
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化
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成
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グ
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ィ
ー

エ
ッ
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ン
グ

酸
化
・
拡
散

イ
オ
ン
注
入

レジスト

薄膜

薬液ラインのシール

ベーキング装置

● 耐熱性　● 低放出ガス

● 標準のふっ素ゴム

● 耐溶剤性　● 純粋性

● 耐摩耗性　● 非粘着性

● 標準のふっ素ゴム

● 耐溶剤性　● 純粋性

● 耐摩耗性　● 非粘着性

● 耐プラズマ性

● 耐プラズマ性

● 耐熱性　● 低放出ガス

● 耐プラズマ性

● 耐プラズマ性

● 耐熱性　● 低放出ガス

● 耐熱性　● 低放出ガス

● 標準のふっ素ゴム

● 耐プラズマ性

● 耐熱性　● 低放出ガス

● 標準のふっ素ゴム

● 耐薬品性　● 純粋性

● 耐酸性　● 純粋性

● 耐薬品性　● 純粋性

● 純粋性

● 耐酸性　● 純粋性

耐 薬 品 性

耐オゾン性

非 粘 着 性

汎　用　品

チャンバ内シール

薬液ラインのシール

薬液ラインのシール

フィルターのシール

チャンバ内シール

（　　　　　）チャンバリッド
ゲートバルブ
のぞき窓 etc.

チャンバ内シール

（　　　　　）チャンバリッド
のぞき窓 etc.

ブレイザーネクスト

ふっ素ゴムFA

ブレイザーA

フロロプラス

ブレイザーA

フロロプラス

ブレイザーFE

パーフロPFW

ブレイザーネクスト

ブレイザーFE

パーフロPFW

ブレイザーネクスト

ブレイザーネクスト

ふっ素ゴムFA

ブレイザーFC

ブレイザーネクスト

ふっ素ゴムFA

ブレイザーA

ふっ素ゴムFB

ブレイザーA

ピュアラバー

ふっ素ゴムFB

ふっ素ゴムFA

ブレイザーA

ふっ素ゴムFB

ブレイザーA

ピュアラバー

フロロプラス

ふっ素ゴムFA

■ 評価記号の読み方 ： ◎、○、△の順に最適から不適になります。ただし本表の評価は目安であり、個別の用途については保証するものではありません。
 各種薬液の耐薬品性データについては、16～17ページをご参照ください。

※一般物性は18ページ、製品番号表示方法および製作可能寸法は、19ページをご参照ください。

（Mg、Ca）

（Mg、Ca）

活用する特性 材　質　名
耐 プ ラ ズ マ 性

色　調

黒

白

黒

黒

黒

黒

黒

335℃

200℃

335℃

200℃

200℃

200℃

200℃

◎

◎

◎

○ ～ ◎

△

△

◎

◎

◎

○ ～ ◎

○

○

○

◎

◎

◎

○

△

△

◎

○

◎

○

○

○

○

○

○

○

○

○

△

◎

○

○

○

○

○

◎

○

耐熱目安
酸　素 ふっ素 塩　素

真空
シール性

低 放 出
ガス特性 非固着性

ドライエッチング、アッシング、CVDなどのドライプロセスで使用されるゴムOリングには、
より高い耐熱性、耐プラズマ性、低放出ガス特性が必要になっています。

耐　熱　性

耐プラズマ性

汎　用　品

非 粘 着 性

ブレイザーネクスト

パーフロPFW

ブレイザーネクスト

ブレイザーFC

ブレイザーFE

フロロプラス

ふっ素ゴムFA

■ 評価記号の読み方 ： ◎、○、△の順に最適から不適になります。ただし本表の評価は目安であり、個別の用途については保証するものではありません。
 実際のご使用にあたっては、実条件での試験確認を行うことをお勧めします。

※一般物性は18ページ、製品番号表示方法および製作可能寸法は、19ページをご参照ください。



ブレイザー® 
　　Oリング-A

TOMBOTM No.2675-A

パーフロPFWTM

TOMBOTM No.2670-PFW

TOMBO No.2675-A TOMBO No.2670-PFW

パーフロロゴム パーフロロゴム

耐薬品性に優れ、その他のふっ素ゴムでは使用不可能なアミ
ンなどの極性溶剤や有機酸などの薬液にも耐性を発揮しま
す。また、金属溶出も少なく、耐薬品性、純粋性の両方が求め
られる用途に適しています。

耐薬品性 耐プラズマ性

溶出金属測定結果

● 試験条件
■ 前洗浄 ： な　し
■ 溶　出
　　試　　　 料  ： Oリング　AS568-214
　　　　　　　　 （太さ φ3.53 × 内径 φ25.0）
　　薬　　　 液  ： 3.6％塩酸　100g
　　温度 × 時間 ： 25℃ × 20時間
■ 分析方法 ： ICP-MS

特　長

○ 耐熱目安 ： 227 ℃

○ 標準硬度（Duro A） ： 75

○ 薬液に対する金属溶出がほとんどありません。

○ 耐薬品性に優れ、ほとんど全ての薬品に対して使用可能です。
（ふっ素系溶剤を除く）

用　途

○ 洗浄装置、コータ・デベロッパ（塗布・現像装置）、ウェットエッチン
グ装置、フィルターなどのシール

特　長

○ 耐熱目安 ： 200 ℃

○ 標準硬度（Duro A） ： 70

○ プラズマ曝露時の重量減少が少なく、耐プラズマ性に優れてい
ます。

用　途

○ プラズマエッチング装置、プラズマCVD装置などのシール

耐プラズマ性に優れ、半導体製造のドライエッチング装置な
どで使用されます。

0 50 100 150 200 250 300
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Pb

ゴムの単位重量あたりの溶出金属量［ng/g］  

ブレイザーA
一般品（FFKM）

測定機関 ： ニチアス

圧縮永久ひずみ試験結果

10 11

パーフロロゴム

ブレイザーネクストは、耐熱性、耐プラズマ性に優れたパー
フロロゴムであり、他のゴム材質では、使用が困難であった
過酷な環境下でのシールを実現します。

ブレイザーネクストは熱膨張が大きいため、高温（250℃以上）で使用する際、過剰圧縮となる場合があります。
特に圧縮率（常温時）が20％以上となる場合には注意が必要です。詳細は、当社までお問い合わせください。

特　長

使用上の注意

耐 熱 性 耐 食 性

F

C C C C CSM

CSM = 架橋サイトモノマー

Rf

F F F

F F

TFE PAVE

O F
nm

■ 化学構造（パーフロロゴム全般）

350℃フリー加熱試験

○ 耐熱目安 ： 335 ℃

○ 標準硬度（Duro A） ： 76

用　途

○ 各種産業分野の機器、配管およびバルブなどのシール

TOMBO No.2670-BNX

ブレイザーネクスト

加 熱 前

72時間
加 熱 後

一般品 A 一般品 B 一般品 C

※本データは、350℃での使用を推奨するものではありません。

溶　融 重量減 溶　融溶　融 重量減 溶　融

● 試験条件

測定治具 ： 下図参照
試　　料 ： Oリング（AS568-214 :太さ φ3.53 × 内径 φ25.0）
加熱温度 ： 300℃
圧 縮 率  ： 19%（常温時）25%（加熱時）

圧縮板

スペーサー

試験片

ボルト及びナット

t0 ： 試験片の元厚さ
t1 ： 試験片を圧縮装置から取り出し、
 30分後の厚さ
t2 ： スペーサーの厚さ

圧縮永久
ひずみ（%）

t0ーt1 100×＝ t0ーt2

測定機関 ： ニチアス

測定機関 ： ニチアス
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ブレイザーネクスト
一般品B：黒色耐熱性パーフロロゴム

○ 高温での圧縮永久ひずみが小さく、長期にわたり安定したシール
　 性が期待できます。

○ 耐熱性が特に必要となる半導体・LCDの熱処理装置のシール
　（アニール炉、LPCVD装置など）

ブレイザーネクストの高温圧縮永久ひずみは、一般品黒色耐熱性パーフロロゴム（カタログ耐熱温度300℃）よりも小さく、
長期にわたり、安定したシール性が期待できます。

ブレイザーAは配合物に金属を含まないため、他
社品と比較して金属イオンの溶出が非常に少な
い結果となっています。

ブレイザー® ネクスト TOMBOTM No.2670-BNX
ゴムOリング

高機能ゴムOリング 高機能ゴムOリング

※ 実際のご使用にあたっては実条件での試験確認を行うことをお勧めします。 ※ 実際のご使用にあたっては実条件での試験確認を行うことをお勧めします。



ブレイザー® 
　　Oリング-A

TOMBOTM No.2675-A

パーフロPFWTM

TOMBOTM No.2670-PFW

TOMBO No.2675-A TOMBO No.2670-PFW

パーフロロゴム パーフロロゴム

耐薬品性に優れ、その他のふっ素ゴムでは使用不可能なアミ
ンなどの極性溶剤や有機酸などの薬液にも耐性を発揮しま
す。また、金属溶出も少なく、耐薬品性、純粋性の両方が求め
られる用途に適しています。

耐薬品性 耐プラズマ性

溶出金属測定結果

● 試験条件
■ 前洗浄 ： な　し
■ 溶　出
　　試　　　 料  ： Oリング　AS568-214
　　　　　　　　 （太さ φ3.53 × 内径 φ25.0）
　　薬　　　 液  ： 3.6％塩酸　100g
　　温度 × 時間 ： 25℃ × 20時間
■ 分析方法 ： ICP-MS

特　長

○ 耐熱目安 ： 227 ℃

○ 標準硬度（Duro A） ： 75

○ 薬液に対する金属溶出がほとんどありません。

○ 耐薬品性に優れ、ほとんど全ての薬品に対して使用可能です。
（ふっ素系溶剤を除く）

用　途

○ 洗浄装置、コータ・デベロッパ（塗布・現像装置）、ウェットエッチン
グ装置、フィルターなどのシール

特　長

○ 耐熱目安 ： 200 ℃

○ 標準硬度（Duro A） ： 70

○ プラズマ曝露時の重量減少が少なく、耐プラズマ性に優れてい
ます。

用　途

○ プラズマエッチング装置、プラズマCVD装置などのシール

耐プラズマ性に優れ、半導体製造のドライエッチング装置な
どで使用されます。
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ゴムの単位重量あたりの溶出金属量［ng/g］  

ブレイザーA
一般品（FFKM）

測定機関 ： ニチアス

圧縮永久ひずみ試験結果
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パーフロロゴム

ブレイザーネクストは、耐熱性、耐プラズマ性に優れたパー
フロロゴムであり、他のゴム材質では、使用が困難であった
過酷な環境下でのシールを実現します。

ブレイザーネクストは熱膨張が大きいため、高温（250℃以上）で使用する際、過剰圧縮となる場合があります。
特に圧縮率（常温時）が20％以上となる場合には注意が必要です。詳細は、当社までお問い合わせください。

特　長

使用上の注意

耐 熱 性 耐 食 性

F

C C C C CSM

CSM = 架橋サイトモノマー

Rf

F F F

F F

TFE PAVE

O F
nm

■ 化学構造（パーフロロゴム全般）

350℃フリー加熱試験

○ 耐熱目安 ： 335 ℃

○ 標準硬度（Duro A） ： 76

用　途

○ 各種産業分野の機器、配管およびバルブなどのシール

TOMBO No.2670-BNX

ブレイザーネクスト

加 熱 前

72時間
加 熱 後

一般品 A 一般品 B 一般品 C

※本データは、350℃での使用を推奨するものではありません。

溶　融 重量減 溶　融溶　融 重量減 溶　融

● 試験条件

測定治具 ： 下図参照
試　　料 ： Oリング（AS568-214 :太さ φ3.53 × 内径 φ25.0）
加熱温度 ： 300℃
圧 縮 率  ： 19%（常温時）25%（加熱時）

圧縮板

スペーサー

試験片

ボルト及びナット

t0 ： 試験片の元厚さ
t1 ： 試験片を圧縮装置から取り出し、
 30分後の厚さ
t2 ： スペーサーの厚さ

圧縮永久
ひずみ（%）

t0ーt1 100×＝ t0ーt2

測定機関 ： ニチアス

測定機関 ： ニチアス
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ブレイザーネクスト
一般品B：黒色耐熱性パーフロロゴム

○ 高温での圧縮永久ひずみが小さく、長期にわたり安定したシール
　 性が期待できます。

○ 耐熱性が特に必要となる半導体・LCDの熱処理装置のシール
　（アニール炉、LPCVD装置など）

ブレイザーネクストの高温圧縮永久ひずみは、一般品黒色耐熱性パーフロロゴム（カタログ耐熱温度300℃）よりも小さく、
長期にわたり、安定したシール性が期待できます。

ブレイザーAは配合物に金属を含まないため、他
社品と比較して金属イオンの溶出が非常に少な
い結果となっています。

ブレイザー® ネクスト TOMBOTM No.2670-BNX
ゴムOリング

高機能ゴムOリング 高機能ゴムOリング

※ 実際のご使用にあたっては実条件での試験確認を行うことをお勧めします。 ※ 実際のご使用にあたっては実条件での試験確認を行うことをお勧めします。



ふっ素ゴムFBは、配合物に金属を含まないた
め、ふっ素ゴムFAと比較して、金属イオンの溶
出が非常に少ない結果となっています。

耐薬品性ふっ素ゴム 耐薬品性

■ 化学構造

ふっ素ゴムFBは独自の配合技術により耐薬品性を向上させ
た三元系ふっ素ゴムで、汎用ふっ素ゴムでは使用不可能な高
温の酸、水蒸気などに対して優れた耐性を持っています。ま
た、金属溶出も非常に少なく、純粋性にも優れた高機能ふっ素
ゴムです。

特　長

○ 耐熱目安 ： 200 ℃

○ 標準硬度（Duro A） ： 70

○ 薬液に対する金属溶出がほとんどありません。

TOMBO No.2670-FB

○ 汎用ふっ素ゴムでは劣化の激しい、高温の無機酸、水蒸気、水酸化
ナトリウムなどに対して使用可能です。

用　途

○ 洗浄装置、ウェットエッチング装置、フィルターなど

F

C C C C C C

H F F F F

F H F FCF3 F
nm1

溶出金属測定結果

● 試験条件
■ 前洗浄 ： 5%フッ酸で洗浄後、超純水で洗浄
■ 溶　出
　　試　　　 料  ： Oリング　JIS P16
　　　　　　　　 （太さ φ2.4 × 内径 φ15.8）
　　薬　　　 液  ： 50％フッ化水素酸　300g
　　温度 × 時間 ： 24℃ × 72時間（3日間）
■ 分析方法 ： ICP-MS
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高純度ふっ素ゴム

ピュアラバーは、ふっ素ゴムとふっ素樹脂が結合したポリ
マーからなる透明なエラストマーです。放射線架橋のため架
橋剤を含まず、また充填剤などの添加剤も全く含まないので
非常にクリーンであることが特長です。さらにポリマー中で
結合しているふっ素樹脂により、優れた耐オゾン性と耐薬品
性を有しています。

特　長

耐オゾン性 耐薬品性

■ 化学構造

ハードセグメント ： ETFE

ソフトセグメント ： 3元FKM

オゾン（湿潤雰囲気）曝露試験結果

○ 耐熱目安 ： 150 ℃

○ 標準硬度（Duro A） ： 60

用　途

○ 液晶製造装置用搬送ローラー

○ 洗浄装置などのシール

TOMBO No.2670-TPEF

ピ
ュ
ア
ラ
バ
ー

ふ
っ
素
ゴ
ム
Ｆ
Ａ

20週間曝露後、
外観、表面粘着性など
ほとんど変化なし

1週間曝露後、
表面が溶解し粘着性あり

● 試験条件

曝露雰囲気 ： 10%オゾンガス ＋ 飽和蒸気　／　温　度 ： 23℃　／　時　間 ： 20週間（ふっ素ゴムFAは1週間）

○ 架橋剤、充填剤などの添加剤を含まないため、溶出物がほとんど
ありません。

○ 構成材料がふっ素ゴムとふっ素樹脂のため、耐オゾン性、耐薬品
性に優れています。

測定機関 ： ニチアス

曝 露 前

曝 露 前

20週間曝露後

1週間曝露後

ピュアラバーTM
TOMBOTM No.2670-TPEFゴムOリング ふっ素ゴムFB TOMBOTM No.2670-FBゴムOリング

※ 実際のご使用にあたっては実条件での試験確認を行うことをお勧めします。

※ 実際のご使用にあたっては実条件での試験確認を行うことをお勧めします。



ふっ素ゴムFBは、配合物に金属を含まないた
め、ふっ素ゴムFAと比較して、金属イオンの溶
出が非常に少ない結果となっています。
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温の酸、水蒸気などに対して優れた耐性を持っています。ま
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ゴムです。
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○ 薬液に対する金属溶出がほとんどありません。

TOMBO No.2670-FB

○ 汎用ふっ素ゴムでは劣化の激しい、高温の無機酸、水蒸気、水酸化
ナトリウムなどに対して使用可能です。
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● 試験条件
■ 前洗浄 ： 5%フッ酸で洗浄後、超純水で洗浄
■ 溶　出
　　試　　　 料  ： Oリング　JIS P16
　　　　　　　　 （太さ φ2.4 × 内径 φ15.8）
　　薬　　　 液  ： 50％フッ化水素酸　300g
　　温度 × 時間 ： 24℃ × 72時間（3日間）
■ 分析方法 ： ICP-MS
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マーからなる透明なエラストマーです。放射線架橋のため架
橋剤を含まず、また充填剤などの添加剤も全く含まないので
非常にクリーンであることが特長です。さらにポリマー中で
結合しているふっ素樹脂により、優れた耐オゾン性と耐薬品
性を有しています。
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■ 化学構造

ハードセグメント ： ETFE

ソフトセグメント ： 3元FKM

オゾン（湿潤雰囲気）曝露試験結果

○ 耐熱目安 ： 150 ℃

○ 標準硬度（Duro A） ： 60

用　途

○ 液晶製造装置用搬送ローラー

○ 洗浄装置などのシール
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ほとんど変化なし
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表面が溶解し粘着性あり

● 試験条件
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ありません。
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性に優れています。
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ピュアラバーTM
TOMBOTM No.2670-TPEFゴムOリング ふっ素ゴムFB TOMBOTM No.2670-FBゴムOリング

※ 実際のご使用にあたっては実条件での試験確認を行うことをお勧めします。

※ 実際のご使用にあたっては実条件での試験確認を行うことをお勧めします。



大口径Oリング

パーフロロゴム／各種ふっ素ゴム

さまざまなオリジナル高機能エラストマーについて、つなぎ
成形が可能です。つなぎ合わせて加硫成形することにより、
新規に金型を製作することなく、大口径サイズに対応できま
す。また、金型製作が不要のため、納期の短縮も図れます。

特　長

○ 内径寸法は製作可能範囲内であれば、自由に設定できます。

○ 金型製作にかかる分の納期が短縮できます。

○ 金型製作にかかる費用を低減できます。

用　途

○ 大型液晶製造装置のシール

製作可能範囲

太　さ　（mm）製　品　名 製作可能内径（mm）
3.1 3.53 4.0 5.33 5.7 6.0 6.98 8.4 10.0

  50（太さ6.0以下）～
100（太さ6.99～8.4）～
150（太さ10.0）～
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※上記以外の太さサイズについても、お問い合わせください。

ブレイザーネクスト

ブレイザーS2

ブレイザーA

ブレイザーFC

ブレイザーFE

ピュアラバー

ふっ素ゴムFB

フロロプラス

ふっ素ゴムFA

0.0 20.0 40.0 60.0 80.0 100.0 120.0 140.0

粘着力［N］

測定機関 ： ニチアス

25.0

128.8

フロロプラス
ふっ素ゴムFA

TOMBO No.2670-FA-F TOMBO No.2670-FA

14 15

低摩擦・非粘着性ふっ素ゴム 汎用ふっ素ゴム

フロロプラスは、ふっ素ゴムの耐薬品性・耐熱性はそのままで摩擦
性・非粘着性を大幅に改善した特殊ふっ素ゴムです。フロロプラスは
皮膜コーティングとは異なり、表面改質方法で処理した製品のため、
長期間その特性が維持され、表層部が剥離することもありません。

低摩擦性 非粘着性

非粘着性

フロロプラス vs ふっ素ゴムFA ● 試験条件

試　　　  料 ： Oリング　JIS P26
  （太さ φ3.5 × 内径 φ25.7）

圧　縮　率 ： 25％

フランジ材質 ： アルミニウム

加 熱 条 件 ： 200℃ × 22時間

特　長

○ 耐熱目安 ： 200 ℃

○ 標準硬度（Duro A） ： 70

○ 金属に対する粘着性は、標準のふっ素ゴムの約1/5です。

○ 表面改質による処理を行っているため、表層部の剥離がありません。

○ 断続的な摺動部や繰り返し開閉部のシール（各種制御バルブのシール）

○ 金属への固着が激しく、メンテナンス性が悪い箇所

○ 摩擦係数は、標準のふっ素ゴムの約1/2です。

用　途

特　長

○ 耐熱目安 ： 200 ℃

○ 標準硬度（Duro A） ： 70

用　途

○ 真空装置、熱処理装置などのシール

ふっ素ゴムFAは、JIS B 2401（Oリング）FKM-70相当の
材料で、耐熱性、耐油性、真空シール性に優れた二元系ふっ
素ゴムOリングです。

■ 化学構造

F

C C C C

H F F

F H F CF3

nm

フロロプラスは、ふっ素ゴムFAに比べ、相
手面とのなじみ性が劣るため、高真空
シール用途には使用しないでください。

使用上の注意

フロロプラスTM

TOMBOTM No.2670-FA-F

ゴムOリング ふっ素ゴムFA
TOMBOTM No.2670-FA

ゴムOリング

※ 実際のご使用にあたっては実条件での試験確認を行うことをお勧めします。



大口径Oリング

パーフロロゴム／各種ふっ素ゴム

さまざまなオリジナル高機能エラストマーについて、つなぎ
成形が可能です。つなぎ合わせて加硫成形することにより、
新規に金型を製作することなく、大口径サイズに対応できま
す。また、金型製作が不要のため、納期の短縮も図れます。

特　長

○ 内径寸法は製作可能範囲内であれば、自由に設定できます。

○ 金型製作にかかる分の納期が短縮できます。

○ 金型製作にかかる費用を低減できます。

用　途

○ 大型液晶製造装置のシール

製作可能範囲

太　さ　（mm）製　品　名 製作可能内径（mm）
3.1 3.53 4.0 5.33 5.7 6.0 6.98 8.4 10.0

  50（太さ6.0以下）～
100（太さ6.99～8.4）～
150（太さ10.0）～

400 ～

400 ～

400 ～

400 ～

400 ～

300 ～

300 ～

300 ～

─

─

─

─

─

○

○

○

○

○

○

○

○

○

○

○

○

○

○

○

○

○

○

○

○

○

○

○

○

○

○

○

○

○

○

○

○

○

○

○

○

○

○

○

○

○

○

○

○

○

○

○

○

○

○

○

○

○

○

○

○

○

○

─

─

─

─

─

○

○

○

○

─

─

─

─

─

○

○

○

○

※上記以外の太さサイズについても、お問い合わせください。

ブレイザーネクスト

ブレイザーS2

ブレイザーA

ブレイザーFC

ブレイザーFE

ピュアラバー

ふっ素ゴムFB

フロロプラス

ふっ素ゴムFA

0.0 20.0 40.0 60.0 80.0 100.0 120.0 140.0

粘着力［N］

測定機関 ： ニチアス

25.0

128.8

フロロプラス
ふっ素ゴムFA

TOMBO No.2670-FA-F TOMBO No.2670-FA

14 15

低摩擦・非粘着性ふっ素ゴム 汎用ふっ素ゴム

フロロプラスは、ふっ素ゴムの耐薬品性・耐熱性はそのままで摩擦
性・非粘着性を大幅に改善した特殊ふっ素ゴムです。フロロプラスは
皮膜コーティングとは異なり、表面改質方法で処理した製品のため、
長期間その特性が維持され、表層部が剥離することもありません。

低摩擦性 非粘着性

非粘着性

フロロプラス vs ふっ素ゴムFA ● 試験条件

試　　　  料 ： Oリング　JIS P26
  （太さ φ3.5 × 内径 φ25.7）

圧　縮　率 ： 25％

フランジ材質 ： アルミニウム

加 熱 条 件 ： 200℃ × 22時間

特　長

○ 耐熱目安 ： 200 ℃

○ 標準硬度（Duro A） ： 70

○ 金属に対する粘着性は、標準のふっ素ゴムの約1/5です。

○ 表面改質による処理を行っているため、表層部の剥離がありません。

○ 断続的な摺動部や繰り返し開閉部のシール（各種制御バルブのシール）

○ 金属への固着が激しく、メンテナンス性が悪い箇所

○ 摩擦係数は、標準のふっ素ゴムの約1/2です。

用　途

特　長

○ 耐熱目安 ： 200 ℃

○ 標準硬度（Duro A） ： 70

用　途

○ 真空装置、熱処理装置などのシール

ふっ素ゴムFAは、JIS B 2401（Oリング）FKM-70相当の
材料で、耐熱性、耐油性、真空シール性に優れた二元系ふっ
素ゴムOリングです。

■ 化学構造

F

C C C C

H F F

F H F CF3

nm

フロロプラスは、ふっ素ゴムFAに比べ、相
手面とのなじみ性が劣るため、高真空
シール用途には使用しないでください。

使用上の注意

フロロプラスTM

TOMBOTM No.2670-FA-F

ゴムOリング ふっ素ゴムFA
TOMBOTM No.2670-FA

ゴムOリング

※ 実際のご使用にあたっては実条件での試験確認を行うことをお勧めします。
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各種ゴム材料の耐薬品性
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このデータは、当社の実験室での薬液浸漬テスト、現存する公表データ、および実際の使用データを基に総合的に判断した各種ゴム材料の耐薬
品性データです。これらの耐薬品性データは、ゴム材料を選定する上で非常に有効な目安となりますが、個々の用途については実験室では作り
出せない条件もあり、お客様の個別の用途については保証できません。このため、シール部品の破損や劣化が大きな損害を引き起こす可能性が
ある場合には、使用前に実条件での試験確認を行うことをお勧めします。

■ 評価記号の読み方

A …… 体積変化率
B …… 体積変化率
C …… 体積変化率
D …… 体積変化率
n.d. …… データなし

  0～10％
10～20％
20～40％
40％ 以上

外観上の変化はほとんどありません。厳しい圧力や温度条件下では、多少の物理的特性の低下が予想されます。
物理的特性の低下が著しくなり、動的用途での使用は推奨できません。
物理的特性の低下が激しく、動的用途には推奨しません。短期間の静的用途に使用できる場合もあります。
使用できません。

塩酸 37%

塩酸 37%

硫酸 98%

硫酸 98%

発煙硫酸

硝酸 60%

硝酸 60%

フッ酸 50％

氷酢酸

無水酢酸

リン酸

リン酸

蟻酸

王水

水酸化ナトリウム 50％

水酸化ナトリウム 50％

次亜塩素酸ナトリウム 10％

アンモニア水 28％

フッ化アンモニウム

メタノール

エタノール

イソプロピルアルコール

nーメチルー2ーピロリドン

エチレンジアミン

テトラヒドロフラン

アセトアルデヒド
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ル
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プ
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ン
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ム

SC-1
［NH4OH（27％）:H2O2（30％）:H2O=1:1:5］

SC-2
［HCℓ（37％）:H2O2（30％）:H2O=1:1:6］
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アセトン

メチルエチルケトン
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酢酸ブチル

乳酸エチル

シクロヘキサノン

シクロヘキサン

イソオクタン

ベンゼン

トルエン

クロロホルム

四塩化炭素

四塩化ケイ素

塩化メチレン

トリクロロエチレン

水蒸気

水蒸気

ヘキサメチルジシラザン

ピラニア液 ［H2SO4 : H2O2 = 3:1］

BHF ［HF-NH4F-H2O］

DHF ［HF-H2O］
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n.d.

n.d.

プロピレングリコールモノメチル
エーテル

プロピレングリコールモノメチル
エーテルアセテート

測定機関 ： ニチアス 測定機関 ： ニチアス
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このデータは、当社の実験室での薬液浸漬テスト、現存する公表データ、および実際の使用データを基に総合的に判断した各種ゴム材料の耐薬
品性データです。これらの耐薬品性データは、ゴム材料を選定する上で非常に有効な目安となりますが、個々の用途については実験室では作り
出せない条件もあり、お客様の個別の用途については保証できません。このため、シール部品の破損や劣化が大きな損害を引き起こす可能性が
ある場合には、使用前に実条件での試験確認を行うことをお勧めします。

■ 評価記号の読み方

A …… 体積変化率
B …… 体積変化率
C …… 体積変化率
D …… 体積変化率
n.d. …… データなし

  0～10％
10～20％
20～40％
40％ 以上

外観上の変化はほとんどありません。厳しい圧力や温度条件下では、多少の物理的特性の低下が予想されます。
物理的特性の低下が著しくなり、動的用途での使用は推奨できません。
物理的特性の低下が激しく、動的用途には推奨しません。短期間の静的用途に使用できる場合もあります。
使用できません。
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無水酢酸

リン酸

リン酸

蟻酸

王水
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レ
イ
ザ
ー
A

ピ
ュ
ア
ラ
バ
ー

ふ
っ
素
ゴ
ム
Ｆ
Ｂ

ブ
レ
イ
ザ
ー
Ｆ
Ｃ

ブ
レ
イ
ザ
ー
Ｆ
Ｅ

ブ
レ
イ
ザ
ー
ネ
ク
ス
ト

高機能ゴム 汎用ゴム

薬　　品 温度
［℃］

A

A

A

A

A

A

A

A

A

A

A

A

A

A

A

A

A

A

D

A

A

A

A

A

A

ブ
レ
イ
ザ
ー
S
２

ふ
っ
素
ゴ
ム
Ｆ
Ａ

シ
リ
コ
ー
ン
ゴ
ム

エ
チ
レ
ン
プ
ロ
ピ
レ
ン
ゴ
ム

アセトン

メチルエチルケトン

メチルイソブチルケトン

酢酸ブチル

乳酸エチル

シクロヘキサノン

シクロヘキサン

イソオクタン

ベンゼン

トルエン

クロロホルム

四塩化炭素

四塩化ケイ素

塩化メチレン

トリクロロエチレン

水蒸気

水蒸気

ヘキサメチルジシラザン

ピラニア液 ［H2SO4 : H2O2 = 3:1］

BHF ［HF-NH4F-H2O］

DHF ［HF-H2O］

ニ
ト
リ
ル
ゴ
ム

ク
ロ
ロ
プ
レ
ン
ゴ
ム

25

25

25

25

25

25

25

25

25

25

25

25

25

25

25

25

25

150

250

25

25

25

25

25

25

A

A

A

A

A

A

A

A

A

A

A

A

A

A

A

A

A

A

A

A

A

A

A

A

A

A

A

A

A

A

A

A

A

A

A

A

A

A

B

B

A

A

A

D

A

A

A

A

A

A

D

D

D

D

D

D

D

D

A

A

A

A

A

B

B

C

B

D

D

A

A

A

A

A

A

D

D

D

D

D

D

D

D

A

A

A

A

B

B

B

B

B

A

n.d.

A

A

A

A

A

A

D

D

D

D

D

D

D

D

A

A

A

A

B

B

B

B

B

A

D

A

A

A

A

A

A

D

D

D

D

D

D

D

D

A

A

A

A

B

B

B

B

B

A

D

A

A

A

A

A

A

D

D

D

D

D

D

D

D

A

A

C

C

B

A

A

D

C

B

D

A

A

A

A

A

A

C

D

D

D

D

D

n.d.

n.d.

D

D

D

D

D

D

D

D

D

D

D

n.d.

n.d.

n.d.

n.d.

n.d.

n.d.

D

D

D

D

D

D

D

D

D

D

D

D

D

D

D

D

D

n.d.

D

n.d.

n.d.

n.d.

n.d.

n.d.

n.d.

D

D

D

D

D

D

n.d.

n.d.

D

D

D

D

D

D

D

D

D

D

D

n.d.

n.d.

n.d.

n.d.

n.d.

n.d.

D

D

D

D

D

D

n.d.

n.d.

B

A

D

D

D

D

D

D

D

D

D

n.d.

n.d.

n.d.

n.d.

n.d.

n.d.

プロピレングリコールモノメチル
エーテル

プロピレングリコールモノメチル
エーテルアセテート

測定機関 ： ニチアス 測定機関 ： ニチアス



材
質
の
種
類

常
態
物
性

耐
老
化
性

圧
縮
永
久

ひ
ず
み
特
性

ゴム材質の物性

材
質
の
種
類

常
態
物
性

耐
老
化
性

圧
縮
永
久

ひ
ず
み
特
性

ニチアス材質記号

特　長

JIS記号 

色　調 

使用温度範囲（℃） 

タイプAデュロメータ硬さ

引張強さ（ＭＰa）

伸び（％）

100％引張応力（ＭＰa）

試験条件（温度 ℃ × 時間 hr）

圧縮永久ひずみ（％）

試験条件（温度 ℃ × 時間 hr）

タイプＡデュロメータ硬さ変化

引張強さ変化率（％）

伸び変化率（％）

ブ
レ
イ
ザ
ー 

ネ
ク
ス
ト

ブ
レ
イ
ザ
ー
S
２

ブ
レ
イ
ザ
ー
A

ブ
レ
イ
ザ
ー
Ｆ
Ｃ

ブ
レ
イ
ザ
ー
Ｆ
Ｅ

ふ
っ
素
ゴ
ム
Ｆ
Ｂ

フ
ロ
ロ
プ
ラ
ス

パ
ー
フ
ロ
Ｐ
Ｆ
Ｗ

ピ
ュ
ア
ラ
バ
ー

高機能ゴム

■ 試験方法
　● タイプAデュロメータ硬さ  ： JIS K 6253-1997（加硫ゴム及び熱可塑性ゴムー硬さの求め方ー第3部 ： デュロメータ硬さ）
　● 引張強さ、伸び、100％引張応力  ： JIS K 6251-2017（加硫ゴム及び熱可塑性ゴムー引張特性の求め方）
　● 圧縮永久ひずみ  ： JIS K 6262-2013（加硫ゴム及び熱可塑性ゴムー常温、高温及び低温における圧縮永久ひずみの求め方）
　● 熱老化特性  ： JIS K 6257-2017（加硫ゴム及び熱可塑性ゴムー熱老化特性の求め方）

材　質　名

ニチアス材質記号

特　長

JIS記号 

色　調 

使用温度範囲（℃） 

タイプAデュロメータ硬さ

引張強さ（ＭＰa）

伸び（％）

100％引張応力（ＭＰa）

試験条件（温度 ℃ × 時間 hr）

圧縮永久ひずみ（％）

試験条件（温度 ℃ × 時間 hr）

タイプＡデュロメータ硬さ変化

引張強さ変化率（％）

伸び変化率（％）

BNX

耐熱

─

黒

0～335

76

11.1

140

8.3

300×72

26

─

─

─

─

BS2

耐蒸気

─

黒

0～320

80

15.3

115

13.9

300×72

43

─

─

─

─

BA

耐薬品

─

黒

0～227

75

13.1

150

6.4

150×72

20

─

─

─

─

PFＷ

耐プラズマ

─

白

0～200

71

9.8

150

5.9

200×72

25

230×24

－5

－6.5

+4.5

BFC

耐プラズマ

─

黒

0～200

60

18.8

210

3.9

100×72

9

─

─

─

─

BFE

耐プラズマ

─

黒

0～200

60

11.4

230

3.5

100×72

9

─

─

─

─

TPEF

耐オゾン・耐酸

─

透明

0～150

62

17.3

590

1.6

100×72

34

─

─

─

─

FB

耐蒸気・耐酸

─

黒

0～200

70

15.7

460

2.8

175×24

20

230×24

0

－13.0

－6.0

FA-F

非粘着

─

黒

－15～200

70

16.6

210

3.9

175×72

8

230×24

+2

－13.0

－15.5

FA

耐熱

FKM-70

黒

－15～200

69

15.3

300

3.3

200×72

22

230×72

+1

－5

±0

SI

耐熱

VMQ-70

赤茶

－50～200

70

6.3

260

─

175×72 

27

230×72

－6 

－8

－23

EP

耐候・耐水

EPDM-70

黒

－40～150

70

15.3

280

─

100×72

8

100×72

+1

+9

+4

CR

耐候・耐油

─

黒

－30～120

67

12.8

260

4.2

100×72

29

100×72

+9

+8

－23

NBR

耐鉱物油

NBR-70-1

黒

－30～120

68

16.4

300

3.0

120×72

13

120×72

+4

－3

－29

ふ
っ
素
ゴ
ム
Ｆ
Ａ

シ
リ
コ
ー
ン
ゴ
ム

エ
チ
レ
ン

プ
ロ
ピ
レ
ン
ゴ
ム

ニ
ト
リ
ル
ゴ
ム

ク
ロ
ロ
プ
レ
ン
ゴ
ム

汎用ゴム

材　質　名

製作可能寸法

幅 × 長さ 厚さ

18 19

製品番号（TOMBOTM No.）表示方法

ブ
レ
イ
ザ
ー
ネ
ク
ス
ト

ブ
レ
イ
ザ
ー
S
２

ブ
レ
イ
ザ
ー
A

ブ
レ
イ
ザ
ー
Ｆ
Ｃ

ブ
レ
イ
ザ
ー
Ｆ
Ｅ

ふ
っ
素
ゴ
ム
Ｆ
Ｂ

フ
ロ
ロ
プ
ラ
ス

パ
ー
フ
ロ
Ｐ
Ｆ
Ｗ

ピ
ュ
ア
ラ
バ
ー材　質　名

2670
-BNX

2680
-BNX

2675
- S2

2685
- S2

2675
-A

2685
-A

2670
-PFW

2680
-PFW

2675
- FC

2685
- FC

2675
- FE

TOMBOTM No.

TOMBOTM No.

2685
- FE

2670
- TPEF

─ 2680
- FB

2670
- FB

2670
- FA-F

2680
- FA-F

2670
- FA

2680
- FA

2670
- SI

2680
- SI

2670
- EP

2680
- EP

2670
-CR

2680
-CR

2670
-NBR

2680
-NBR

Oリング

Oリング以外の
成形品

Oリング以外 図面指示による

ふ
っ
素
ゴ
ム
Ｆ
Ａ

シ
リ
コ
ー
ン
ゴ
ム

エ
チ
レ
ン
プ
ロ
ピ
レ
ン
ゴ
ム

ニ
ト
リ
ル
ゴ
ム

ク
ロ
ロ
プ
レ
ン
ゴ
ム

※ピュアラバーはOリングのみ。

製作可能寸法

製品形状 備　　　考

Oリング JIS B 2401（P、G、V）、AS 568 B、その他
オリジナル高機能ゴムについては金型が揃っていない
寸法もありますので、ご注文の際製作可能寸法をご確認ください。

※ 本表の物性値は測定値の一例であり、規格値ではありません。

※ 本表の物性値は測定値の一例であり、規格値ではありません。

測定機関 ： ニチアス

測定機関 ： ニチアス
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特　長
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色　調 

使用温度範囲（℃） 

タイプAデュロメータ硬さ

引張強さ（ＭＰa）

伸び（％）

100％引張応力（ＭＰa）

試験条件（温度 ℃ × 時間 hr）

圧縮永久ひずみ（％）

試験条件（温度 ℃ × 時間 hr）

タイプＡデュロメータ硬さ変化

引張強さ変化率（％）

伸び変化率（％）

ブ
レ
イ
ザ
ー 

ネ
ク
ス
ト

ブ
レ
イ
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ー
S
２

ブ
レ
イ
ザ
ー
A

ブ
レ
イ
ザ
ー
Ｆ
Ｃ

ブ
レ
イ
ザ
ー
Ｆ
Ｅ

ふ
っ
素
ゴ
ム
Ｆ
Ｂ

フ
ロ
ロ
プ
ラ
ス

パ
ー
フ
ロ
Ｐ
Ｆ
Ｗ

ピ
ュ
ア
ラ
バ
ー

高機能ゴム

■ 試験方法
　● タイプAデュロメータ硬さ  ： JIS K 6253-1997（加硫ゴム及び熱可塑性ゴムー硬さの求め方ー第3部 ： デュロメータ硬さ）
　● 引張強さ、伸び、100％引張応力  ： JIS K 6251-2017（加硫ゴム及び熱可塑性ゴムー引張特性の求め方）
　● 圧縮永久ひずみ  ： JIS K 6262-2013（加硫ゴム及び熱可塑性ゴムー常温、高温及び低温における圧縮永久ひずみの求め方）
　● 熱老化特性  ： JIS K 6257-2017（加硫ゴム及び熱可塑性ゴムー熱老化特性の求め方）

材　質　名

ニチアス材質記号

特　長

JIS記号 

色　調 

使用温度範囲（℃） 

タイプAデュロメータ硬さ

引張強さ（ＭＰa）

伸び（％）

100％引張応力（ＭＰa）

試験条件（温度 ℃ × 時間 hr）

圧縮永久ひずみ（％）

試験条件（温度 ℃ × 時間 hr）

タイプＡデュロメータ硬さ変化

引張強さ変化率（％）

伸び変化率（％）

BNX

耐熱

─

黒

0～335

76

11.1

140

8.3

300×72

26

─

─

─

─

BS2

耐蒸気

─

黒

0～320

80

15.3

115

13.9

300×72

43

─

─

─

─

BA

耐薬品

─

黒
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75

13.1

150

6.4

150×72

20

─

─

─

─
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─
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71

9.8
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5.9

200×72

25

230×24
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+4.5
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─
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0～200

60

18.8

210

3.9

100×72

9

─

─

─

─
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耐プラズマ

─

黒

0～200

60

11.4

230

3.5

100×72

9

─

─

─

─

TPEF

耐オゾン・耐酸

─

透明

0～150

62

17.3

590

1.6

100×72

34

─

─

─

─

FB

耐蒸気・耐酸

─

黒

0～200

70

15.7

460

2.8

175×24

20

230×24

0

－13.0

－6.0

FA-F

非粘着

─

黒

－15～200

70

16.6

210

3.9

175×72

8

230×24

+2

－13.0

－15.5

FA

耐熱

FKM-70

黒

－15～200

69

15.3

300

3.3

200×72

22

230×72

+1

－5

±0

SI

耐熱

VMQ-70

赤茶

－50～200

70

6.3

260

─

175×72 

27

230×72

－6 

－8

－23

EP

耐候・耐水

EPDM-70

黒

－40～150

70

15.3

280

─

100×72

8

100×72

+1

+9

+4
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耐候・耐油

─

黒

－30～120

67

12.8

260

4.2

100×72

29

100×72

+9

+8

－23

NBR

耐鉱物油

NBR-70-1

黒

－30～120

68

16.4

300

3.0

120×72

13

120×72

+4

－3

－29

ふ
っ
素
ゴ
ム
Ｆ
Ａ

シ
リ
コ
ー
ン
ゴ
ム

エ
チ
レ
ン

プ
ロ
ピ
レ
ン
ゴ
ム

ニ
ト
リ
ル
ゴ
ム

ク
ロ
ロ
プ
レ
ン
ゴ
ム

汎用ゴム

材　質　名

製作可能寸法

幅 × 長さ 厚さ

18 19

製品番号（TOMBOTM No.）表示方法

ブ
レ
イ
ザ
ー
ネ
ク
ス
ト

ブ
レ
イ
ザ
ー
S
２

ブ
レ
イ
ザ
ー
A

ブ
レ
イ
ザ
ー
Ｆ
Ｃ

ブ
レ
イ
ザ
ー
Ｆ
Ｅ

ふ
っ
素
ゴ
ム
Ｆ
Ｂ

フ
ロ
ロ
プ
ラ
ス

パ
ー
フ
ロ
Ｐ
Ｆ
Ｗ

ピ
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ア
ラ
バ
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-BNX
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-BNX
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- S2
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- S2

2675
-A
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-A

2670
-PFW
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-PFW

2675
- FC
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- FC

2675
- FE

TOMBOTM No.

TOMBOTM No.

2685
- FE

2670
- TPEF

─ 2680
- FB

2670
- FB

2670
- FA-F

2680
- FA-F

2670
- FA

2680
- FA

2670
- SI

2680
- SI

2670
- EP

2680
- EP

2670
-CR

2680
-CR

2670
-NBR

2680
-NBR

Oリング

Oリング以外の
成形品

Oリング以外 図面指示による

ふ
っ
素
ゴ
ム
Ｆ
Ａ

シ
リ
コ
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ン
ゴ
ム

エ
チ
レ
ン
プ
ロ
ピ
レ
ン
ゴ
ム

ニ
ト
リ
ル
ゴ
ム

ク
ロ
ロ
プ
レ
ン
ゴ
ム

※ピュアラバーはOリングのみ。

製作可能寸法

製品形状 備　　　考

Oリング JIS B 2401（P、G、V）、AS 568 B、その他
オリジナル高機能ゴムについては金型が揃っていない
寸法もありますので、ご注文の際製作可能寸法をご確認ください。

※ 本表の物性値は測定値の一例であり、規格値ではありません。

※ 本表の物性値は測定値の一例であり、規格値ではありません。

測定機関 ： ニチアス

測定機関 ： ニチアス
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