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2.4 非固着性

図6に固着試験方法の概要，図7に固着試験結

果を示します。一般に，ゴム材料は金属などと

固着しやすく，摺動部の正常動作阻害，メンテ

ナンス不具合等の問題が生じる場合があります。

この問題はFFKMにおいても同様に生じ，特に

FFKMは，高真空，高温にさらされる機会が多

いため，固着問題は顕著です。そのため，非固着

性は重要な要求特性と言えます。

図 7 より，BNX は被着体によらず従来の

FFKMと比較して固着力が小さく，上記問題を

低減できると考えられます。

〈試験条件〉温度200℃／250℃，時間22hr，圧縮率25%，

被着体：SUS316L／石英，

試験体AS568-214（線径φ3.53mm×内径

24.99mm），加熱後室温まで冷却して引張試験

実施

2.5 一般物性

表1にBNXの一般物性を示します。

3．用　途

BNXは半導体製造装置用シール材として，特

に高温環境下で使用することで，シール性能の長

寿命化が期待できます。また，石油化学，自動車，

航空宇宙などの各種産業分野における高温環境下

のシールにも適しています。

4．形状・寸法

Oリングは，JIS B2401，AS568規格の各寸法

を取り揃えています。その他の寸法・形状につい

てはご相談ください。

5．おわりに

今回紹介した新製品T/#2670-B「ゴムOリング

ブレイザーネクスト獏」は半導体産業をはじめ，

各種産業分野の高温用途で活用可能な製品です。

今後とも，ユーザー各位のニーズに対応した製

品・改良を続けていく所存です。ユーザー各位の

ご意見・ご要望をお聞かせください。

本製品に関するご質問・お問い合わせは，高機

能製品事業本部　樹脂技術開発部（TEL：03－

3433－7204）までお願いいたします。

被着体 

Oリング 

引張り速度：10mm/min 

図6 固着試験方法
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図7 固着試験結果

BNX

色調 黒

硬さ（Duro A） 76

引張強さ（MPa） 11.1

伸び（％） 138

100％伸び時引張強さ（MPa） 8.3

表1 一般物性

上記データは測定値であり，規格値ではありません。
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